1#纺丝机“四改五”项目-1#纺丝机断丝报警系统技术文件
一．设备概述
‌1.设备功能‌ 

‌断丝检测‌：实时监测1#纺丝机288个甬道（A/B面各144个）单丝断丝状态，检测精度±0.1mm，响应时间≤1ms。
‌自动补丝‌：对10条丝带进行断丝自动补丝（每台补丝箱具备1备1用功能），补丝成功率≥99.5%，单次补丝时间≤3秒。同时额外预留2条丝带补丝接口。
‌故障报警‌：支持断丝、补丝失败、设备运行状态、通信异常等报警类型。

‌2.应用场景‌
‌适用场景‌：昆明醋酸纤维纺丝生产线，海拔1900，环境温度-10℃~50℃，湿度≤85% RH，存在丙酮气体、轻微油污、粉尘和水冲洗。

‌核心价值：减少人工巡检成本，提升生产效率20%以上；通过快速补丝降低废丝率至0.3%以下。
二．位号、名称、型号规格、数量及说明

	序号
	设备名称
	型号规格
	数量
	品牌
	要求及说明

	1
	光纤探头
	LMR04-2,2-2,0-K1XX
	288只
	P+F
	

	2
	正压防爆IO箱 
	PUR.IO.CSX-XXXX
	24台
	P+F
	平均分装288套光纤放大器（MLV41-LL-RT-IO-92-136）和插接电缆（V1-W-1M-PUR）、48套IO-Link模块（ICE3-8IOL-K45S-RJ45），共用一套正压控制器（5500-SS-E-VAC-PBC-LBC）

	3
	补丝箱
	FXL311D.CS-XXXX
	10台
	P+F
	每台配2个P+F指示灯、4个P+F旋钮和1个ASCO电磁阀。

	4
	补丝传感器
	GL20-RT/30/40a/98a
	20只
	P+F
	

	5
	安装附件
	箱间电缆、防爆挠性管、气源管等
	1批
	P+F
	数量以现场安装数量为准


三．技术标准和规范
GB/T3836-2021《爆炸性环境》
四．技术参数
1．光纤探头：15mm宽出光阵列玻璃光纤，漫反射检测，光纤长度2M，不锈钢外覆螺旋状金属套管,耐化学腐蚀、油污和高温，检测距离0.1~10mm可调，IP67。
2．IO-Link光纤放大器：10-30VDC供电，推挽输出，标准4针接插口，开关频率1000Hz。敏感度连续可调，增益可调。响应时间 0.5 毫秒。660nm调制红色LED光源,抗外乱光干扰。IP67防护等级，防水防油，DELTA涂层防腐蚀。LED 低电压指示，短路保护指示，灵敏度过低指示。 符合EN60947-5-2:2007，UL认证。IO-Link 接口，用于提供服务和过程数据。
3．正压控制器：
•操作模式：全自动

•容积置换数：4-19

•危险介质：气体或粉尘

•供电电压：90 ... 264 V AC；20 ... 30 V DC

• 功耗：100 ... 240 V AC - 2.3 VA ；20 ... 30 V DC - 2.5 W

• 保险丝额定电流：AC: 2 A；DC: 3.15 A

• 输入/输出：2 输入；3 输出

• 保护气体：仪表风或惰性气体

• 安全压力：气体：0.7mBar; 粉尘：1.6mBar

• LED 显示：5 个状态显示

• 防护等级：Type 4X, IP66

• 保护气体连接口尺寸：入/出口 1/8" NPTF

• 格兰尺寸：M12，M20

• 材质：316SS

• 尺寸：165x124x90mm
4．正压防爆IO箱 ：400*580*284mm 316L不锈钢，IP66，EX px II B T4,挂耳安装。
5．补丝箱：350*300*215mm 316L不锈钢,IP66,Ex d e IIB T5,挂耳安装。

五．技术要求

1． 昆纤提供用于招标的图纸和资料
无

2． 设备配置要求
2．1 光纤检测
	参数类别
	指标要求

	检测范围
	单丝直径0.05~0.5mm

	检测精度
	≤±0.05mm

	响应时间
	≤1ms（断丝报警至系统响应）

	补丝速度
	≥5次/分钟

	通信接口
	PROFINET

	电源适应性
	DC24V


2.2 正压防爆系统
具备全自动工作模式，能够准确的吹扫、监测被保护机柜的内部压力，当气体压力小于设定值时，能够进行补充气体使其保证正压的环境。如果系统压力过低时，控制器能够报警，现场报警可采用指示灯闪烁方式，同时可通过触点输出到控制室的操作站，由操作站显示报警信息。适用于 Zone2/Division 2（Type Z & Ex pz, Zone 2 或 22, NEC Class I 或 II / Division 2），具有防爆认证。外壳采用抗腐蚀性的 SS 316 不锈钢材质。具备用户界面，便于参数的设置。在正常操作时，可直接在操作面板上更改参数设置。具备压力释放的功能，并能够让吹扫气体能够排出到外壳之外，同时在外壳等级和运行时提供密封，配备危险区域火花扑灭器。具备执行吹扫、泄漏补偿和温度控制功能，并且这些功能的设定值可由用户设定，流量可以控制调节。
2.3 IO－LINK系统 
能够同时连接IO-Link设备和普通数字量输入输出信号，连接设备的参数能够保存在模块内存上，也可以导出配置文件，方便进行设备替换时，参数直接备份使用，实现传感器设备的即插即用。包含10-Link的所有功能，如：读取设备服务数据、连接设备身份识别、参数快速替换等。可以直接通过电脑或者手机访问Web网页，进行模块以及所有连接设备的参数设定，例如模块端口模式、恢复出厂设置、传感器参数、诊断输出等。在与PLC通信时，也可以通过PLC进行所有参数的设定。
3． 安装、连接方式、外观要求
见技术参数。

4． 设备附带的零配件质量及数量要求
见第二项。

5． 设备制造所用材料标准要求，材料强度、等级、规格等要求
见技术参数。

6． 制造周期要求
合同签订后2个月。

7． 设备运行稳定性及可靠性要求
设备24小时365天连续运行。
8． 维修服务要求
无
9． 技术服务要求


在工程施工、调试和开车期间提供远程技术支持、现场安装指导和调试服务。
8．备件要求
   无

9．相支持的软件要求

远程IO支持西门子PLC S7-400 PROFINET协议。 

六．项目进度要求

1.项目对设备制造、监制、验收交货期的要求

交货期不晚于2025年8月1日。

2.签订合同后，中标方需在7个工作日内编制满足招标文件要求的《设备材料采购计划表》提交项目负责人。

七．运输和包装

包装设备和材料应符合安全、经验和不易受损坏的要求，设备的过程接口及电气接口使用专用临时堵头堵上，并需要考虑货物内陆运输限界的条件。

八．设备监造和性能验收试验
1．中间验收

无
2．出厂前检验

出厂前连续72小时空载运行无故障，与西门子S7-400PLC PROFINET通信正常，传感器IO-LINK通信正常，正压防爆系统功能正常。
3．到场检验

设备型号一致、数量正常、外观完好、配件齐全，如有损坏，由乙方无偿负责更换。
4．最终验收

设备上线72小时试运行，光纤探头检测常规、特规丝灵敏，补丝箱补丝功能正常，防爆符合要求。
5．质保期

设备验收合格之日起质保12个月。在质保期内若产品质量出现问题，乙方将给予免费维修或更换。

九．资料及培训

1．项目需交付的图纸、资料、*证书、报告的数量和方式

设备原理图、接线图（PDF+CAD格式各1份，纸制版3份）；操作手册、维修手册（PDF格式1份）；产品防爆证明（CMA/CNAS认证原件）。
2．培训时间、地点、人数要求

不少于4小时现场操作培训及4小时维护培训，甲方会议室或现场，人数不少于5人。

十．技术专有权

无。

十一．保密协议

遵守昆纤公司的技术保密协议。
十二.其他要求（施工资质、授权等要求）

需提供ISO 9001质量管理体系认证、防爆产品生产许可证、产品原厂证明。
