[bookmark: OLE_LINK1]1#机四改五柔性化改造项目
卷曲机、导丝罗拉等采购招标技术文件

1. 设备概述
卷曲机、导丝罗拉是丝束生产过程中的关键设备，其性能直接影响到丝束产品的质量。
2. 位号、名称、型号规格、数量及说明
	序号
	设备位号
	设备名称
	型号规格
	数量
	品牌、生厂商
	要求及说明

	1
	
	卷曲机
	
	12
	江苏广和科发机电制造有限公司
	不含减速箱

	2
	
	卷曲机小气缸
	
	10
	江苏广和科发机电制造有限公司
	

	3
	
	下刀口垫板
	
	12
	江苏广和科发机电制造有限公司
	

	4
	
	瓷片托板
	
	20
	江苏广和科发机电制造有限公司
	

	5
	
	导丝罗拉
	
	40
	江苏广和科发机电制造有限公司
	轴承座为铜材


3. 技术标准和规范
按三纤公司设计的YH-02型11mm规格卷曲机图纸所规定的尺寸和精度制造。
4. 技术参数
涉及三纤核心机密，昆纤无法提供。
5. 技术要求
1. 昆纤提供用于招标的图纸和资料
无
2. 设备配置要求
卷曲机整机12台（卷曲舌板顶杆材料为陶瓷），配置要求的小气缸，下刀口垫板，瓷片托板。小气缸底部作φ2.5排气孔，气缸支架两面作气水管连接螺孔见附图。
3. 安装、连接方式、外观要求
外观完整，无碰伤和划痕。
4. 设备附带的零配件质量及数量要求
[bookmark: _GoBack]无
5. 设备制造所用材料标准要求，材料强度、等级、规格等要求
5.1除特殊要求外按YH-02型11mm规格设计要求制造，按CP60-00-00整套供货。配置机架满足YH-02型卷曲机装配要求，每个机架有出厂编号。
5.2卷曲机舌板顶杆采用陶瓷，陶瓷顶杆按长度95.5±0.15配置。
5.3滚轮轴及轴上的隔套材料改为440C不锈钢并进行相应的热处理、提供装配确认图。
5.4轴上隔套的长度按卷曲机轴使用6205-2RS轴承进行制作。
5.5上下刀口，瓷片架总成的连接安装尺寸与在用机架连接尺寸一致。
5.6雾化器喷嘴部件及连接尺寸与现有使用的一致。
5.7昆纤公司提供的外购件（见下表）
	序号
	名称
	规格
	数量
	单位

	1
	轴承
	6205-2RS 杭州人本
	96
	件

	2
	小气缸膜片
	 P/N:4C-500-450-037-FBJ-FW
	22
	件

	3
	大气缸膜片
	P/N:ABC Z-175-156 106-CBJ
	12
	件

	4
	
	
	
	

	5
	
	
	
	


5.8导丝罗拉两端支撑座选用铜材料，不得选用铝材。
。
6. 制造周期要求
卷曲机及相关配配件2025年11月30日前交货。
导丝罗拉2025年8月1日前交货。
7. 设备运行稳定性及可靠性要求
设备运行需稳定可靠 
8. 维修服务要求
质保期内提供“包退、包换、保修”三包服务，质保期若发现质量问题需无偿承担维修、修改及更换的义务，若系质量原因而无法使用，需无偿承担全部更换的义务。
9. 技术服务要求
使用过程中提供技术指导。
10. 备件要求
无
11. 相支持的软件要求 
无
6. 项目进度要求
1. 项目对设备制造、监制、验收交货期的要求
无
2. 承包商确定后、签订合同前，需制定详细的《设备采购计划表》提交项目小组。
无
7. 运输和包装
由供货方负责设备的包装和运输，采用木箱包装，设备间用泡沫隔离，供货方确保设备运输中不受损伤，到货完整无损。
8. 设备监造和性能验收试验
1. 中间验收
对制造过程中的关键工序及组装试运行等节点通知昆纤公司相关人员，相关人员有权进行现场检查。人员检查相关费用由昆纤公司承担。
2. 出厂前检验
设备制造完成后通知昆纤公司相关人员，相关人员有权进行现场验收后发货。人员检查相关费用由昆纤公司承担。
3. 到场检验
到货后开箱检查包装的完好，设备完好无破损
4. 最终验收
到货后1个月内验收
5. 质保期
最终验收合格之日起一年
9. 资料及培训
1. 项目需交付的图纸、资料、证书、报告的数量和方式
无
2. 培训时间、地点、人数要求
无
10. 技术专有权
无
11. 保密协议
无


