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招标技术文件

1. 设备概述
纺丝机指型罗拉是纺丝工艺中丝带移动过程中关键支持零件，指型罗拉材料的选取、制作工艺的好坏，表面耐磨性能及表面粗糙度稳定性的保持将直接影响丝束成型后丝带质量的影响。
2. 位号、名称、型号规格、数量及说明
	序号
	设备位号
	设备名称
	型号规格
	数量
	品牌、厂商
	要求及说明

	1
	
	指型罗拉
	
	100
	苏州化纤
	提供确认图

	2
	
	工字罗拉III型
	
	300
	苏州化纤
	提供确认图

	3
	
	瓷眼
	
	20
	苏州化纤
	提供确认图



3. 技术标准和规范
满足或高于以下标准
纺织用普通瓷件技术条件 FZT 96001-1991
食品安全国家标准 陶瓷制品GB 4806.4-2016
4. 技术参数
外形几何尺寸及结构按在用指型罗拉、工字罗拉（转向罗拉）图纸尺寸制造。特别注意图中与丝带直接接触部分表面粗糙度要求，指型罗拉为45±18μIN（1.1±0.45μm），工字罗拉（转向罗拉）为17±9μIN（0.43±0.23μm）。

5. 技术要求
1. 昆纤提供用于招标的图纸和资料
昆纤公司提供参考图件附图。
2. 设备配置要求
无
3. 安装、连接方式、外观要求
完全与现用指型罗拉、工字罗拉零件互换。
指型罗拉零件两端面喷涂（或其他方式）印制有出厂编码，颜色为粉红色。
工字罗拉零件两端面喷涂（或其他方式）印制有规格型号，出厂日期等产品信息，颜色为粉红色。
4. 设备附带的零配件质量及数量要求
无
5. 设备制造所用材料标准要求，材料强度、等级、规格等要求
材料要求良好的耐磨性及存油性。
6. 制造周期要求
2025年8月1日前到货。
7. 设备运行稳定性及可靠性要求
设备运行需稳定可靠
8. 维修服务要求
质保期内提供“包退、包换、保修”三包服务。
9. 技术服务要求
使用过程中提供技术指导。
10. 备件要求
无
11. 相支持的软件要求 
无
6. 项目进度要求
1. 项目对设备制造、监制、验收交货期的要求
2025年8月1日前到货
7. 运输和包装
由供货方负责设备的包装和运输，每个零件需进行相应防碰撞，挤压包装，确保设备运输中不受损伤。
8. 设备监造和性能验收试验
1. 中间验收
无
2. 出厂前检验
无
3. 到场检验
提供检验合格证，出厂检测报告（检测报告含几何尺寸表面粗糙度等参数）等证明材料。
4. 最终验收
到货后1个月内。
5. 质保期
最终验收合格之日起一年。
9. 资料及培训
1. 项目需交付的图纸、资料、证书、报告的数量和方式
提交所采购物资的零件图，合格证。
2. 培训时间、地点、人数要求
无
10. 技术专有权
无
11. 保密协议
无
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