[bookmark: OLE_LINK1]卷曲机气缸支架、摆丝机罩布连接架、送样小车等采购
招标技术文件

1. 概述
[bookmark: _GoBack]本次采购根据现场踏勘情况旨在对卷曲机气缸支架、摆丝机罩布连接架、送样小车等采购设计制作。本次采购物资的设计、材料、制作以及以及运输等所有费用包含在本次采购中，不另计。供方明确工作内容包工包料，按昆纤公司的要求完成本次所承接的相关工作，现场踏勘，供应商报价时提供图纸作为评标依据。
2. 技术标准和规范
GB/T 3-1997 普通螺纹收尾、肩距、退刀槽和倒角
GB/T 1031-2009 产品几何技术规范（GPS) 表面结构 轮廓法 表面粗糙度参数及其数值
GB/T 1182-2008 产品几何技术规范（GPS) 几何公差 形状、方向、位置和跳动公差标注
GB/T 1184-1996 形状和位置公差 未注公差值
GB/T 1804-2000 一般公差 未注公差的线性和角度尺寸的公差
3. 采购内容
	序号
	名称
	数量
	单位
	备注

	1
	卷曲机气缸支架
	5
	SET
	　

	2
	摆丝机罩布支架
	35
	SET
	含安装

	3
	防撞保护栏杆
	1
	SET
	含安装

	4
	一期母线筒支架改造
	1
	SET
	含安装

	5
	废浆盆转运小车
	2
	EA
	　

	6
	送样小车
	1
	EA
	　

	7
	4#机导丝圈及导丝支架
	2
	SET
	含安装



4. 技术要求
1. 卷曲机气缸支架。设计制造卷曲机气缸支架，具备小气缸可调定位锁紧功能，满足刚度强度的前提下采用轻量化材料（如铝合金），安装尺寸与卷曲机匹配，提供设计图纸，签字确认后按图加工。
2. 摆丝机罩布支架。由于现场每个摆丝位情况不一致，需现场踏勘根据现场尺寸设计制作支架，满足对应摆丝机的安装要求，含安装服务。提供设计图纸，签字确认后按图加工。
3. 防撞保护栏杆。根据成品库充电间现场情况，需现场踏勘根据现场尺寸设计制作成品库充电间充电器加装防撞保护栏杆，满足生产防护要求，含安装服务。提供设计图纸，签字确认后按图加工。
4. 一期母线筒支架改造。参考二期母线桶支架，现场踏勘根据一期母线桶支架现场安装位置设计制作支架，满足生产要求，含安装服务。提供设计图纸，签字确认后按图加工。
5. 废浆盆转运小车。参考在用小车尺寸制造运输小车，满足使用性能和寿命的前提下进行轻量化设计，提供小车外形图及车轮等易损件明细，包含名称、规格、品牌等相关信息。提供设计图纸，签字确认后按图加工。
6. 送样小车。参考在用小车尺寸制造运输小车，满足使用性能和寿命的前提下进行轻量化设计，提供小车外形图及车轮等易损件明细，包含名称、规格、品牌等相关信息。提供设计图纸，签字确认后按图加工。
7. 4#机导丝圈及导丝支架。参考4#机在用断带导丝圈、导丝固定器、固定断带导丝圈支架设计制造，满足生产要求，含安装服务。提供设计图纸，签字确认后按图加工。
5. 供货周期
2025年9月26日前到货。
6. 质保期
质保期不低于2年，易损件除外。
7. 安全要求
安全要求（防爆、防尘、防水、连续生产、连锁保护等安全要求）
1) 施工过程中到岗人员必须应遵守昆纤公司的安全工作制度。
2) 在施工过程中，应遵守国家有关施工安全规范，并采取相应的预防措施后才能进行施工。
3) 在施工中，一切以安全为准则，在不能确保安全施工和影响安全生产的情况下，不准进行工程施工。
4) 施工人员必须接受甲方安全培训取得临时上岗后才能进入施工现场，在现场作业时要佩戴安全帽等个人劳保用品。
5) 施工人员进入厂区后只能在指定的工作区域内工作，不能到其它区域或在厂区内闲逛。
6) 做到文明施工，保持施工现场的清洁和道路畅通，施工人员在离开工作现场前，必须每天清理施工垃圾，以防影响工作。
7) 施工人员对施工区域内的机械设备、设施、器具不能随意搬动，如确因施工要求需要搬动时，必须到甲方有关人员的书面批准后才能搬动。如因违反甲方的有关安全规范和规定，乱动设备、器具等所发生的一切安全事故和损失，甲方概不承担责任，所造成的事故损失乙方应赔偿责任。如发现乙方施工人员有违反甲方安全规范的行为，经教育仍未改变，则甲方有权单方面要求乙方更换此部份施工人员。
8) 所有进入厂区内的施工人员必须配戴临时上岗证，无临时上岗证人员禁止进入厂区。
9) 如果乙方人员违反施工安全方案、操作规程或违反昆纤公司防火、防静电及其它厂纪厂规，将视为违反《承包商环境、健康、安全协议》第六条的规定。第一次违章时将受到每人次500元的扣款，第二次将受到每人次1000元扣款，情节严重者，不得再进入甲方单位。
8. 资料及培训
提供相关设计最终版图纸，含纸质版电子版图纸。
安装施工人员需进行相关安全培训
培训时间、地点、人数要求：
培训时间：施工前；
培训地点：维修会议室；
培训人数：施工单位根据工期和工种进行培训和协调
